　　1、相当细致的分工和专业化。金字塔型组织系统又有相当规模的模架厂都有相当细致的分工和专业，一般都分有设计、机械加工、精整加工、更进一步如在设计工作上又分有CAD、CAM,在机械加工上又分别分担电加工、线切割、NC加工，在精整工作上又分有磨削加工和组装等细致的分工。
　　2、现金主义。从财务方面看，不重视长期效益追求短期效益。不重视质量和服务以建立长期效益，只重视订货价格的高低，利润多少，用低成本的材料和模架构造追求更大利润。在日本是验收后一次付款，在中国必须交付定金。当然支付条件也可能由于竞争环境的变化而变化。
　　3、旺盛的设备投资欲望，在中国很多模架工厂在没有订货的情况下，也投资扩大规模，不是按需求儿扩大，而是有了条件就可招来用户，这与日本模架企业思路完全不同。其原因一是向模架的’百货商‘横向发展，从汽车、家电、日用品的模架都生产，范围广用户多，并藉此平衡其生产能力。
　　模架还是存在着很多的问题
　　第一模架行业高投入、高消耗、高污染、低效率、低效益。
　　第二、技术的落后，这是我国模架行业的发展的最大阻碍。
　　第三、工艺装备和管理水平落后。虽然部分模架企业的技术有一定的改善，但是大部分的工艺装备比较落后。
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