　　经过我国近五年的发展，我国已经成为一个模架生产的大国。我国生产的模架已经有一些出口到其他国家去了。标准模架的模柄安装是模具模架和压力机滑块的重要连接件，这个过程很多人可能不是很了解，那么下面给大家说说标准模架的模柄如何装配。
　　第一、压人式模柄
　　压人式模柄是我们最常用的，一般都是在在装配凸模固定板和垫板之莳直先将模柄压人模座内，压人时，将等高垫铁放在平台上，用压力机将模柄压人上模座1/3配合面，检验、校正其对上模座的垂直度后，全部压人模座内，最后检查模柄圆柱面与上模座上平面的垂直度，其误差不大于0. 05mmo模柄垂直度经检查合格后再加工骑缝销钉孔或螺钉螺孔，并将销钉或螺钉装入孔内。最后将端面在平面磨床上磨平。
　　第二、旋人式与凸缘式模柄
　　旋人式模柄通过螺纹直接旋人上模座，在检查模柄垂直度合格后，需加工骑缝螺孔，并装入螺钉，除保证定位精度外，还可舫止模柄在工作中转动.凸缘式模柄直接用3～4个内六角螺钉固定在上模座的沉孔内。
　　模架钢材的选用的三个标准1、模架需要进行热处理工艺，提高它的硬度，确保有更厚啊的刚度。
　　2、切削加工会对模具模架的性能有较长的影响，为了让切削刀具可以使用的更久，确保良好的切削性能和降低粗糙度，在模具模架当中一定要使用合适的钢材。
　　3、在模架当中的使用的钢材必须要适当的进行抛光处理，使它的表面更加的光滑
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